Moduldetails konsultieren

Einfache verkaufs- und &nderungsbezogene Massnahmen durchfiihren 1 - FORVR3

Code des Moduls: FORVR3

Leistungsbaustein: Appliquer les processus élémentaires de vente 1 (VENT1)
Beruf / Vendeur-Retouche

Tatigkeit:

Diplom / Dipléme d'aptitude professionnelle

Zertifikat:

Bewertungsmethoden: Gesprachssimulation, Modulbegleitende Kompetenzfeststellung

Bewertungstabelle fiir die Module im Unternehmen

Der Auszubildende ist in der Lage, Anderungen an Langen von Hosen und Récke auszufiihren, die dazu erforderlichen
1 Sticharten zu bestimmen und anzuwenden.

Maximale Punkizahl: 18

INDIKATOREN

Der Auszubildende trifft Entscheidungen fiir Stichtypen und Nahgarnstarke.
Der Auszubildende fertigt die verschiedenen Nahte an, insbesondere Saume, Einfass-, Zickzack- und Kappnahte
und versaubert alle Nahte.

SOCKEL

Die Anderung wird korrekt umgesetzt.
Saume und Né&hte krauseln nicht.




Der Auszubildende ist in der Lage, Anderungen an Weiten von Hosen und Récke auszufilthren, die dazu erforderlichen
Sticharten zu bestimmen und anzuwenden.

Maximale Punkizahl: 18

INDIKATOREN

Der Auszubildende trifft Entscheidungen fiir Stichtypen und Nahgarnstarke.
Der Auszubildende fertigt die verschiedenen Nahte an, insbesondere Einfass-, Zickzack- und Kappnahte und
versaubert alle Nahte.

SOCKEL

Die Anderung wird korrekt umgesetzt.
Nahte krauseln nicht.

Der Auszubildende ist in der Lage, Bligelarbeiten an Abnahern und Nahten
auszuflhren.

Maximale Punktzahl: 12

INDIKATOREN

Der Auszubildende buigelt Abn&her und Nahte.

Der Auszubildende nutzt daflir verschiedene Bligelvorgénge, und benétigte Bligelgerate, Bigelmaschinen und
Bliigelhilfsmittel.

Der Auszubildende berticksichtigt dabei den Einfluss der Blgelparameter auf den Werkstoff.

SOCKEL

Abnaher und Sdume sind fachgerecht geblgelt.
Das Anderungsstlck weist keine Glanz- und Druckstellen auf.

Der Auszubildende ist fahig, das Arbeitsergebnis zu kontrollieren und auf die MaBnahmen der Qualitatssicherung zu
Uberprifen.

Maximale Punkizahl: 6

INDIKATOREN

Der Auszubildende prift die Abnéher, Nahte und Sdume auf ordnungsgeman ausgefihrte Arbeit.
Der Auszubildende kontrolliert die Qualitat der Bligelarbeit.
Der Auszubildende korrigiert ggf. Mangel.

SOCKEL

Qualitatsvorgaben sind eingehalten.
Die Fehler sind korrigiert.




Der Auszubildende ist fahig im Team zu arbeiten und sich mit den Kollegen/Auszubildenden Uber die zu erledigenden
Arbeiten zu verstandigen.

Maximale Punkizahl: 6

INDIKATOREN

Die zu erledigenden Arbeiten werden kommuniziert.

Der Auszubildende verwendet die korrekten Fachbegriffe.
Die anfallenden Arbeiten werden ggf. aufgestellt.
Absprachen werden verbindlich eingehalten.

SOCKEL

Arbeitsaufgaben und -schritte werden verstandlich untereinander kommuniziert.
Die Fachbegriffe werden korrekt angewendet.
Die getroffenen Absprachen werden im Wesentlichen eingehalten.




